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CER DOKUM VE MAKINA SANAYI A.S.
SEVK VE IDARE ORGANIZASYON SEMASI

Yonetim Kurulu

Yonetim Kurulu Baskan : Huseyin Olmez

Genel Mudur

. X Sekreterlik
Genel Mudur V. : Haseyin Olmez

Sekreter : Aslihan Gungor

Mali ve idari isler Pazarlama ve Planlama o Uretim Madarlagi ve
okl e s Kalite Madurlaga 3 N
Midarlaga Middariiaga Koordinator
Mudtr : Saffet Meydan Madar : Nedim Mete Madir

Muddar : Selguk Temiz

Muhsin Karakog

Mali isler Sefligi Pazarlama Sefligi

Kalite Sistem Sefligi Modelhane Sefligi
Sef V. : Saffet Meydan

Sef : Orkun Kavuziu

Sef V. : Selguk Temiz Sef V. : Mehmet Yazkan

Personel ve Sosyal isler

Pazarlama Sefligi - e - S - Kaliplama
Sefligi Bursa irtibat Burosu TeknikiBorG Sefigi Pokomhane Sefligi Teknisyenligi 1
Sef V. : Osman Yenice Yetkili

Ozcan Cakmak Sef V. - Nedim Mete Sef - Ibrahim Tosun

Teknisyen - Ekrem Muhacir

Buro Memuriugu

Uretim Planlama Sefligi CAD-CAM Sefiigi

Sef - Serhat Yilmaz

e s Kahplama
Doékiimhane Sefligi 2 s Teknisyenligi 2

Biiro Memuru V. : Aslihan Gungor

Sef V. : Orkun Kavuziu Sef : Gazi Camalan

Teknisyen :

Ambar Memurlugu

Satin Alma Sefligi Kalite Kontrol Sefligi Talash Imalat ve Dokme - Bozma

Bakim-Onarim Sefligi Teknisyenligi
Sef V. : Orkun Kavuziu Tek. V.

Ambar Memuru - O. Yenice

Sef V. : Recai Uyar

Sef : ibrahim Kahya

Ecevit Durmus

Proses Kontrol
Teknisyenligi

Talash Imalat
Teknisyenligi
Teknisyen V. : Bilal Yel

Ergitme
Teknisyenligi

Teknisyen V. - Ahmet Kogag

Teknisyen : Remzi Ayikdir
YURURLUK TARIHI

Laboratuar
Teknisyenligi

Bakim-Onarim

Temizleme ve Isil Islem
Teknisyenligi

Teknisyenligi (Taseron)

Teknisyen : Ahmet Kogag Teknisyen

Taseron : Durmus Savas

Dokumhane Sefleri, asgari birer ayhk sureler
sonunda yer degistireceklerdir
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